1.Curvas

Los disefios de curvas estan en el disefiador.
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Si quieres ajustar la mano de obra tendrias que crear los procesos de curvas en
SERIES>MAQUINAS
Maquinas y Procesos del centro de Produccién Tarifas Venta | Genera
Familia Codigo Descripcion Tiempo Ud. | Coste Hora TiFictico | 1 2 3 a 5 |  Protoc
= Pulse aqui para definir filtros

PROCESCS 622 PVC.Acristalamiento m2 0 17 17 0 o 0 0
PROCESOS 623 PVC.Angulo deiferente 45° o 90° Marco Hoja 10 ol 17 1] 1] 1] 1]
PROCESOS 624 PVC.Angulo deiferente 45° o 90° Junquillo 10 17 17 1] 1] 0 1]
PROCESOS 625 PVC.Angulo deiferente 452 o 90° Travsafio 10 7 17 1] 1] 1] 1]
PROCESOS 626 PVC.Angulo deiferente 459 o 90° Batiente 10 17 17 o o 0 o
PROCESOS 627 PVC.Control de Calidad 2 17 17 1] 1] 1] 1]
PROCESOS 628 PVC.Limpieza y Embalaje 0 17 17 1] 1] 1] 1]
PROCESOS 830 PVC.Carga vy descarga 5 17 17 0 ] 0 ]
PROCESOS 631 PVC.Tronzadora Machimbrados 2 17 17 o o 0 o
PROCESOS 632 Soldadora 0,5 17 17 1] 1] 1] 1]
PROCESOS 633 Limpieza de Esquinas 0,5 17 17 ] ] ] 1]
PROCESOS 634 PVC.Tronzadora Refuerzos 1 17 17 0 0 0 0
PROCESOS 635 PVC.Atronillado Refuerzos 0,13 17 17 o o 0 o
PROCESOS 636 PVC.Tronzadara Paneles Pieza 0 17 17 0 0 0 1}
PROCESOS 641 Garras 2 17 17 1] 1] 1] 1]
#[PROCESOS 800 PVC.0jo de Buey 100 18 17 0 0 0 0
_MAQUINAS 6060 MONITOR AMG 0 0 o 0 0 o 0 o
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Luego vas a INICIO>FICHAS TECNICA->CENTRO DE PRODUCCION vy el proceso que has creado

lo insertas y le pones un criterio.
CENTRO DE PRODUCCION

FJORIAS PROCESOS PRODUCTIVOS
CESD Descripcion de los procesos productivos
C.Maq Maqguina | Act. | Criterio Unidades Uds. | Variable
ADORAS Comentario | Resumen Pl-1 Excluir | PIl-2 Excluil|[NO ACT.
630 PVC.Carga y descarga halll LIMIDAD DE AR
01.Carga y Descarga DESCRIPCION
e < 627|PvC.Control de Calidad HERRAJE MARCO 04 UNIDAD DE AR,
03.Control de Calidad HERRAJE MARCO 05 [ [ O
— 628|PVC Limpieza y Embalaje | |HERRAE HO2A 04 uniDaD DE AR| O
02 Limpieza y embalaje HERRAJE HOJA 05 O ] | O
541/ Garras | |HERRAE PIEZAS 1 UNIDAD DE AR 1] O
95 SERIE Atornilados Varios VENTANA MEDIO PUNTO | O | o | o
607|PVC. Articul | ||vEnTana arco ReBAIADO | | 1] =
Al Articulo ENTANA 0J0 DE B - [ O ] | O
CORRECCIONES 800/PVC.0jo de Buey | |51 DEFINIR |unIDAD DE 4R| 1] W]

Ahora en disefio cuando insertas un ojo de buey y vas al despiece pone la mano de obra que
hemos generado.



DISENO DE LA VENTANA

1000
SIN24
# J
TIEMPOS DE PRODUCCION
Maguina No. Tiempos Importe
Codigo Descripcion Uds. Unita| Total | PL1 | PL2 Compra Tarifa 1 T-C
= Pulse aqui para definir filtros

607 |Al Articulo 1 1 1 1 1 17 17

627|03.Control de Calidad i 2 2 2 2 17 17

628 |02 Limpieza y embalaje i ol 0 [u} ] 17 17

630 |01.Carga y Descarga 1 of 5 5 5 17 17

» 800 99.0jo de Buey 1 100 100 100 100 18 17

605 |01.Corte Perfiles Principales i 0,5 0,5 0,5 0,5 17 17

606 |02.Corte Junquillos 1 2 2 2 17 17

634|06.Corte Refuerzos 1 1 1 1 1 17 17

60103, Aireadon y Descompresion Marco 2 2] 4 4 18 17




