1. Almacén

1.1 Empresa—>Almacén.

Aqui es donde se crean los diferentes almacenes de cada empresa.
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1.2 Empresa—>Centro de produccion

Tiene que haber al menos un centro de produccién por empresa donde le dices que empresa va y la
linea de produccidn que utiliza.
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1.3 Planning—>Linea de produccion.

Cuando entramos en esta seccidn nos salen las diferentes lineas de produccidn, si editamos una de ellas
nos aparecera esta pantalla en la que rellenaremos los siguientes datos:

-Almacenes: para poder descontar materiales
-Capacidad productiva: Solo para llevar planning (no almacén)

-Introducir aut. Dias de la semana: Solo para llevar planning (no almacén)



Lineas de Produccion

Cadigo Tabla

22 LINEA PUE
C =
CONFIGURACION DE LA SERIE
OTRAS CONFIGURACIONES

DESCRIPCIONES CAPACIDAD PRODUCTIVA
[origa puc 180 horas,
GESTION DE ALMACEN
Material en Stock Materidl Reservado Material Praducto Terminado

1 ALMACEN ~| [ 2 Reservas =| [ 3[pruesa -

INTRODUCCION AUTOMATICA EN CARGA DE TRABAID

Inkr. Atematicamente  Nimera de dias de margen desde posible Fabricacién B

DIAS EN LOS QUE PUEDEN SER INTRODUCIDOS LOS DATOS

Mlunes [Martes [ Miércolss (¥ Jueves [vlVimes  []Sébado  []Domingo

1.4 Almacén—> Asignacion Stock

Para llevar el almacén, tenemos que tener en cuenta

Hay que consultar

el manual “Descontar

regularizacion”

1.6 Almacén—>Articulos de Almacén.

manualmente o por

Para llevar el almacén, tenemos que tener en cuenta que es mejor llevar unos cuantos articulos al

principio para poder familiarizarte con el funcionamiento del programa.

Primero vamos a ir a INICIO->ALMCEN en tarifa viene el acabado de cada color, pero vienen estas
caracteristicas que tenemos que rellenar

UNIDAD DE PEDIDO MINIMO: No es imprescindible para llevar el almacén pero cuando hagamos un
pedido de material podemos pedir por minimo u optimo.

UNIDAD DE PEDIDO OPTIMO: No es imprescindible para llevar el almacén pero cuando hagamos un

pedido de material podemos pedir por minimo u optimo.

KASSET: Unidad del Chalet



NECESIDAD INMEDIATA: Se puede hacer un pedido de lo que es necesidad inmediata, como un vidrio,
cajon, herraje paralela .De lo que no se lleva almacén pero se utiliza en los pedidos de material
regularmente

En un material

Himacé
sfmacen % de Impartes Tarfas de Venta Referencias para Maquinas Corte Unidad Pedido Pedido
Acabada
Zho Descripcion  |Recorte] Tarfia | Meto |Dto, | Dto, | Dto. [Compra] Tar. 1 Tar. 2 Tar. 3 Tar. & Tar. S Ref. 1 Ref. 2 Ref. 3 Ref. ¢ Ref. 5 Incremento Minima Optima Kasset Mecesidad
N 715 |BLANCO o i) o o o 8 g o o o 0/950733 550733 550733 550733 o 1) 20 T [m]
915 BLANMCO PALET o 8 o o o g8 g o o o 0/950733 550733 550733 550733 550733 o 88 o 88 [m]

1.2 Almacén—=>Articulos de Almacén.

En esta pantalla se introducen los materiales de los que se va a llevar control de almacén, PRIMERO se
filtra arriba a la izquierda el almacén del que queremos llevar almacén. A su vez se puede rellenar el
“Stock minimo” y “Stock optimo” por si nos interesaria en documentos de compra hacer un pedido de
material de un proveedor por stock minimo o stock optimo.

EMPRESA ASIGNACION DE STOCK MINIMO
EMPRESA
ARTICULOS DE ALMACEN ARTICULOS DEFINIDOS CON STOCK MINIMO
ALMACEN
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CLASIFICACION J #550733 Ficticio Marco 6 c.j. aris | 715 BLANCO »|000GSD GULA ADELANTADA DE 65 X 58 MM 284 FOLIADO EMBERO
T ALumInIos eI ]
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O e L AR g a0Gon (L4 DOBLE DE PYC AUROPLAST 301 165 FOLIADO NOGAL
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= #AURO MONOBLOC AUROPLAST | 3001 [MARRGN 8014
ETORNTIIER A o OSOUL|oE FC Tene ot h 0a055M GLIA SIHPLE DE PYC AUROPLAST 30mm 751 |FOLIADD CAOBA
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Descrip #ALRD MONOBLOC AUROPLAST | 3010|BLANCO 0TAP30 Tapajuntas de 30x3 284 FOLIADD EMBERO
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Borrar Fitras etlett Doble sciblabmionta oo | DjHieterial an Trok 221590 “Remate Batisnte | der. 750 |FOLIADO MARRON
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Crear Articula Eliminer Seleccionada  Modificar Unidades
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1.3 Saber si hay material para un presupuesto

En un presupuesto se ve en el seguimiento en ACEPTACION PRODUCCION



06/07/16
(JAVIER)

ACEPTACION PRODUCCION

. DATOS DE LA ACEPTACION
»/07/2016 Reserva de Mates
06/07/201 FECHA FECHA APROXIMADA DE FABRICACION
1/07/2016 nnay [08/07/2016 ] [20/07/2015 | calcular fzcha por suministro
06/07/201 COMENTARIO

do |
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Generacion de Albaran
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INICIAR FABRICACION
MATERIALES NECESARIOS PARA INICIAR EL LOTE
ARTICULO | Dimensiones [ num. | Stock
Tipp & Cadigo Descripcién Acabado | Longitud Ancho Altoe | uds. | Actual | Reservado |Otras Reservi] Pend. Recibir
Pulse aqui para definir fitros
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<La tabla estd vada>
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