1. Planning.

1.1 Configuracion.
Para configurar el Planning hay que ir a INICIO>PLANNING—>LINEA DE PRODUCCION

CONFIGUCION:

CONFIGURACION DE LA SERIE
OTRAS CONFIGURACIONES

DESCRIPCIONES CAPACIDAD PRODUCTIVA

LINEA PVC 200 horas.

GESTION DE ALMACEN

Material en Stack Materil Reservada Material Producto Terminado
1 ALMACEN PVC - 2 RESERVAS - 1 ALMACEN PVC -

INTRODUCCION AUTOMATICA EN CARGA DE TRABAJO
] Intr. Automaticamente Nimero de dias de margen desde posible fabricacién 2

DIAS EN LOS QUE PUEDEN SER INTRODUCIDOS LOS DATOS

Vlunes [V Martes [ Miércoles V] Jueves [ Viernes sébado Dorminga
OPCIONES GRABACION OPCIONES SELECCION
SR E Configuracién  Maguinaria  Perfiles Retales
MENU TABLA
Copiar Blsqueda Crear o Modificar Ficha

En esta pantalla se puede configurar la:
-Capacidad Productiva: Pones las horas productivas al dia

-Gestion de almacenes: Los almacenes en los que van los materiales al comprar,
descontar,reservar.

-Si se introducen los pedidos automaticos en el planning. El programa busca un hueco para
meterlo en automatico desde la fecha en la que estan los materiales en fabrica.

-Margen de dias para fabricar desde que se tienen los materiales.

-Dias habiles para trabajar en el planning.

1.2 Maquinaria

Agqui se dice cuales son las maquinas que van con fichero al taller.

‘CONFIGURACION DE LA SERIE
MAQUINAS TNCLUIDAS EN LA LTNEA DE PRODUCCION

MAQUINAS DISPONIBLES [ SELECCIONE MAQUINAS INCLUIDAS EN LA LINEA DE PRODUCCION
MAQUINAS | — Codigo | Descripcion
Codigo | Descripcién | 063 |winLine Centro Corte
5054 |winline Centro Mecanizado
5065 |winine Limpieza
] ARADIR>>
Tobos
Seleccionado

K <ceLmmar |

TODOS
<La tabla esté vadia> Seleccionado

OPCIONES GRABACION QPCIONES SELECCION
R Configuracién  Maquinaria  Perfles Retales



1.2 Perfiles Retales

Aqui se dice cuales

En “opciones de seleccion” perfiles retales afiadimos los perfiles de los que queremos que
haya retales. Cuando los afiadimos tenemos las siguientes opciones:

-Sl:
-Defecto: Si siempre se activan
-Medida minima para que no entre en el almacén por debajo.

Lineas de Produccién [ [5]x]
Lineas de Produccion
Cédign Tabla
2 LINEA PYC
G = ]
CONFIGURACION DE LA SERIE
PERFILES
ALMACEN SELECCIOHE CONTENIDO DEL GRUPO
Articulos B —— | Articulos | Almacen Retales
Codigo Descripcign Codigo Descripeion | st [ Defecta  |Long Minima
= = Pulse aqui para defini Ftros
¥ [FFICTICI0_ALLFFIETICIO HOJA ALUPLAST 550733 *Marco 63 c.j. gris 200
5 00050 (GUIA ADELANTADA DE £5 X 55 MM AHADIR >> pissires “Marco 76-2 c . gris 200
z 003060 Jamba db 60x8 ToD0S ‘F%?sa [*Marco 66 c.J. negra 200
g as0Gon (GUIA DOBLE DE PYC AURCPLAST [ |sosmes *Marco 76-2 ¢.J. negra 20
& 0305 (GUIA SIMPLE DE PYC ALROPLAST scELIABIAR
i 30mm Topos
g| 04060N GUIA DOBLE DE PYC AURGPLAST o
8 40mm
] 040651 (GUIA SIMPLE DE PYC ALROPLAST
2 < &
5 0TAP30 Tapajurtas de 30x3
? o— orarsa Tapajuntas de 503
& [ ize2z Premarca Extrugasa RPT Inferior
12833 Premarco Extrugasa RPT U
142738 (GUIA DOBLE DE ALUMINIO PARA PYC
[ | 1554 Tubo Extrugasa 20 x 20 mm
Provesdor 190220 Marco &7 x 58 mm.
190238 Perfil Machimbrada 146 mm
e 190235 Perfil de Conexidn para
190238190241
[ 190240 Tapajurkas para 190238/190241
Tipo Articulo 190241 Perfil Machimbrad &5 i,
190247 Marco 42 x 130 mm.
200837 *Soporte tapajuntas para perfiles  |v
[Marco [ Travesafin
[JHoja  []Batiente GPCIONES GRABACION OPCIONES SELECCION
Borrar Firos GRABAR  CAHCELAR Configuraciin  Mequneria  perfies Refales
OPCIONES GENERALES MEN TABLA
Muevo  Modifiesr  Eiminar  Copiar Bisqueda Grear o Madificar Ficha CERRAZ PANTALLA

INICIO Linea Prod, sy hetmo.com
1.4 Funcionamiento del planning (No automatico)

Hago un presupuesto y en el presupuesto acepto Comercial y produccion

| (JAVIER 0,00 € ' 0€
Cancelar Comercial L HERRERA) L

Acep. Produccion Fabricacion \|
04/04/13 SIN FABRICAR
Cancelar Produccion || (JAVIER
ATAIOS
Pedido Materiales | Reserva de Materiales oo | P00 Comerc:
PENDIENTE PECIR i )
Estado Pedido Materiales €3 [ Aceptac o
- - i, [] Fabricacion
Denegado

& Abaran

P

¢ ] | Factura

EJECUTAR OPCIONES



Si pinchas en Acep.Produccién sale esta pantalla.

ACEPTACION PRODUCCION

DATOS DE LA ACEPTACION

FECHA FECHA APROXIMADA DE FABRICACION
04/04/2013 - 14/04/2013 +  Calcular fecha por suministro

COMENTARIO

LINEA DE PRODUCCION

1 LINEAPVC -
g )
ARTICULO | Dimensiones [ mum. | pLAZO ENTREGA
Codigo Descripcién ‘ Acabado I Ancho Alto I Uds. | Dias
Pulse aqui para definir filtros
108.083.1 |Guia Eurostar 60/40 mm cf Blanco 0 1] 1 10
juni
102.234.1 |SL70 Batientegd4mm clip Blanco 0 o 1 10
junta
101,226,1 |5Lf70 Marco 70mm cfjunta Blanco 0 a 3 10
113.025  |Refuerzo 30x30x1,5mm Material Sin 0 1] 3 10
(101,086/123/208) Tratar
113.028  |Refuerzo 40x10x1,5mm Material Sin 0 o 1 10
Tratar

-Esta la fecha del presupuesto que se a aceptado para fabricar.
-Fecha aproximada para iniciar una fabricacion.

-Botdn recalcular la fecha de suministro

-Abajo vienen los materiales que no estan y lo que tardan.

Si vamos al Planning nos aparece el calendario y a la derecha los presupuestos que estan en
estado para entrar en el planning.

rssA CARGA DE TRABAJO
EMPRESA
v AT BUSQUEDA DE DOCUMENTOS
[ LINEA PUC (200) a|[« abicens mayode 013 b
FILTRADOROR miércoles, 03 de abril jueves, 04 de abril lamifm {fi v je5a AgmEim jJa- s
[VEmeresa w5627 829031 o ioaas
w1 2567 5678301
Gheaarcon | 55 91011121314 13141516 17 15 19
— = [ #1516 17 18 19 20 21 = 20 2122 23 2425 26
Trabajos = 22223242526 2728 (2728293031 1 2
€ Todos — |28 20 234567809
@ Pendentes — E Pendientes de Introducir
“: Asignados o) [Wime[vs]Prev. Prod. [Documento| T (h) | uds.
o . LR “[pedido | cliente | obra
€ Inidada Febricadén T
© Finalizados < %]
06:00
0700 T | ERams e | 7,2 | 3|
080 2o coMRA___[oBRAEN SANTAND|
] 08:00
FILTROS s
Nimero  versien |||
11:00
12:00
obra o T
1400
1500
16:00
Clente [Eosisi
17:00
18:00
15:00 =
20:00
Borrar Fifros T =
GPGIONES GENERALES WENU TABLA R DE PLANNING

Arrastrando el presupuesto al dia se carga en el dia.



__emPRESA || CARGA DE TRABAJO

EESREn BUSQUEDA DE DOCUMENTOS

Mondial Infissi Iberica v

[ LINEA PVC (200) 2|[ abrideanss mayade 2013 )
ELRANG DY miércoles, 03 de abril jueves, 04 de abril Kompms tyinsisad (] | HRmumd ey e cd
[7]Empresa {25 26 27 28 29 30 31 123 45
.1 (7.2 h)OBRA EN SANTANDER] s
e w1 2B 567 %678 9101112
CLASIFICACION =8 921314 =13141516 1718 19
T 00:00 #1516 17 18 1920 21 =20 2122232425 26
fltabaioe) o T2283242B5620728 2278803 12
C Todos e =183 # 34567859
o0z00
@ Pendientes = Pendientes de Introducir
((: e = _|nimdvs[Prev. prod.[Decumenta[ T (h) | uds
A L “[pedico | cliente | obra
C Iniciada Fabricacién el
C Finalizados = o
06:00
07:00
08:00
— 08:00
FILTROS o
Nimero  Versién | |||
1:00
12:00
Obra o
o0 <La tabla estd vacis >
15:00
16:00
Cliente =
- 1700
18:00
19:00 =
20:00
Borrar Fitros e =
'OPCIONES GENERALES WIENU TABLA

GESTOR DE PLANNNG

=@

@l % (@]

Los botones de abajo empezando desde la izquierda a derecha
-Generar el lote de fabricacidon desde el planning.

-Eliminar que salga el presupuesto del planning y vuelva al estado de pendientes de introducir
en el planning.

-Reservar los materiales de un presupuesto del planning para que queden fijados para este
presupuesto.

-Acceder a Fabricaciones

-Ver datos de un presupuesto seleccionado en el planning, sale esta pantalla. En la que
aparecen las ventanas y podemos cambiar la fecha para empezar la produccién, fecha de
entrega de ventanas y numero de horas de este presupuesto.

4.1 HETMO COMPRA (OBRA EN SANTANDER)

FECHA MINIMA PARA PRODUCCION NUEVA FECHA PARA PRODUCCION FECHA DE CONTRATO PARA LA ENTREGA HORAS CARGA
14/04/2013 30/12/1899 - 30/12/1899 - 7,2
LINEAS OFERTADAS
= POSICION 1 Descripcién | Dimensiones | total
£|Modelo)| Acabado I Modelo |Longitud Ancho Alto m2 I Uds.
=i Pulse aqui para definir filtros
V1 Blanca Ventana ap. Interior VEKA 70 mm. o 1000 1000 1
» compuesta 1 Osclobatiente derecha de
dos hajas en Blanco.4-16-4.Monoblock
\r4 Blanca Ventana ap. Interior VEKA 70 mm. ] 1500 1000 2|
compuesta 1 Oscilobatients derecha de
dos hajas en Blanco.4-16-4.Maonoblock

1 REEH 1

OPCIONES
APLICAR NUEVA FECHA APLICAR HUEVAS HORAS

-Dietario Planning es para cambiar las horas de cada dia y el programa mueve todos los
presupuestos dependiendo de la hora. Solo sirve para fabricas que utilizan el planning en
automatico.



__ EmpRESA | HORAS PRODUCTIVAS DIA
EMPRESA
Mondial Infissi Iberica ~ + S ORAS PRODICTIIAS DX
LINEA DE PRODUCCION B
LINEA PVC -
Centros de Produccién Dietario
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